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Izgalmas, szines fejezet kezdete: a BMW
Group uj jarmugyaraban elsoként a
festouzemben indul el a termelés

e Az elGszérias gyartas 2024 év végén indul Magyarorszagon
e Magas szintl( szabvanyok biztositjak az er6forrasok tekintetében leghatékonyabb termelést
» Foldgdzhasznalattdl fliiggetlenitett, elektromos hétermelésre épitd festési mlveletek

A BMW Group Gyar Debrecen éplletei hamarosan elnyerik végsé formajukat. 2023 aprilisaban é16
faval innepelt a festélzem, amikor elérte legmagasabb pontjat a gyar legmagasabb éplilete. A 26
méter magas, haromszintes, 90 000 négyzetméter alapterllet(i komplexum bokrétaavatéja az egyike
volt a tavalyi elsé mérféldkoveknek. Kicsivel tobb mint egy évvel kés6bb pedig a legmodernebb
technoldgiat képviseld festélizem lesz a jarmlgyar elséként beinditott részlege.

KUlonboz6 Uj eljarasok és rendszerek - példaul a villamosenergia-alapu hétermelés (power-to-heat), a
Heat Grid és az eRTO - alkalmazasa révén a debreceni izem lesz az els6 olyan festélizem a BMW
Group globalis termelési hal6zataban, amely teljes mértékben szakit a fosszilis tliizel6anyagok
hasznalataval. Az Uj debreceni jarmUgyar, ahol idén év végén beindul a probagyartas, mintaul szolgal
a BMW iFACTORY elvein alapulé valamennyi jov6beli lzem szamara.

Az (j debreceni festélizem déranként harminc karosszéria festésére képes a teljesen automatizalt
festési folyamat soran. Ez a kapacitas a késébbiekben jelentésen ndvelhetd. A technoldgia
belizemelését a BMW iX1 modellek bevonasaval végzik el a szakemberek. A csucstechnoldgias
rendszert a gyartdhaldzaton belll meglévé szakértelem felhaszndlasaval fejlesztették ki és tervezték
meg. A festélzemnek otthont adé 33 000 négyzetméter alapteriletl, haromszintes épllet bdséges
munkaterlletet biztosit a modern gyartashoz.

A villamosenergia-alapu hotermelés jelentésen csokkenti a
CO,-kibocsatast

A villamosenergia-alapu hétermelés elve alapvetd fontossagu a debreceni festélizem fosszilis
tlzel6anyagok, példaul foldgaz nélkul torténd lizemeltetéséhez. A technoldgiai mlveletekhez
szikséges 0sszes kemence és egyéb folyamat teljes egészében elektromos arammal fog mukadni,
nem pedig foldgazzal, ahogyan az kordbban megszokott volt. Ez az elv jelentdsen csokkenti a
festélizem szén-dioxid-kibocsatasat, azzal egyitt is, hogy a foldgaz nélkili mikédés miatt az
aramfogyasztds ndvekedni fog. Debrecenben a termeléshez sziikséges, a gyar terlletén kivil
megtermelt energia kizarélag megujulé energiaforrasokbdl szarmazik majd.

A , Heat Grid” projekt tovabbi tiz szazalékos
energiamegtakaritast jelent

Az Ugynevezett ,Heat Grid” energiahatékonysagi projekt mar az Uj festélizem tervezési szakaszaban
sikeresen megvaldsult. Az innovativ koncepcié tobb intézkedést 6tvoz a hatékony
energiavisszanyerés érdekében, igy akar tiz szazalékos tovabbi energiamegtakaritast tesz lehetévé. A
projekt kozponti eleme egy nagyméret(, multivalens tarold kazan, amely 6sszegydjti a slritettleveg6-
ellatasbdl, a szaritokemencékbdl és a hlitérendszerekbdl szarmazd hulladékhot, hogy az a vizkor
elémelegitésére Gjra hasznalhaté legyen.
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A debreceni infrastruktira tovabbi egyedulallé jellemzdje, hogy a teljes rendszer minddssze 65°C
vizellatasi hémérsékleten mikddik, szemben a korabbi létesitményekben jellemzé 90-120°C-o0s
hémérséklettel. A forr vizet a festélizem csarnokanak szell6zérendszerének elladtdsara hasznaljak,
stabil korilményeket biztositva a festékabinokban, 22°C-os Gzemi hdmérsékleten és 60-65 szazalékos
paratartalom mellett.

Innovativ eRTO technoldgia a kiaramlo levego tisztitasara

Debrecen az innovativ eRTO-eljarasra tamaszkodik majd a kidramlé leveg® tisztitdsaban. Az eRTO az
~elektromos regenerativ termikus oxidacié” kifejezés roviditése, egy olyan eljaras, amely 800-1000°C-
0s hémérsékleten tisztitja meg a festélizembdl kidramld levegdt, és a korabbiaktol eltéréen kizardlag
elektromos drammal m(ikodik. A tisztitasi folyamat soran a kidramlé levegd egy keramiadgyon halad
at, ahol az oldészermaradvanyok elégetése torténik. Ehhez a levegét rovid idd alatt magas
hémérsékletre kell heviteni. A magas hdvisszanyerési aranynak kdszonhetbéen - a h6t hatékonyan
visszatartja a rendszerben - az eRTO rendszer nagyon magas szintl energiahatékonysagot biztosit.

Teljesen automatizalt szaraz levalasztas

A BMW Group szamos mas gyarahoz hasonldan az Uj debreceni festélizem is modern, kérnyezetbarat
szaraz levalasztasi technoldgiat alkalmaz. A festékfelesleget, amely a festékabinban nem tapad meg
a karosszérian, kiszUrik és mészkdporral keverik 6ssze. Ez jelentdsen csokkenti a vizfogyasztast, és
lehetdvé teszi, hogy a festdkabin akar 90 szazalékban keringetett levegbével miikodjon. Mas szdval,
100 szazalék helyett csak a levegd 10 szazalékat kell parasitani és annak a hémérsékletét
szabalyozni, ami jelentds energiamegtakaritast eredményez. Az eljardsnak kdszonhetéen a hasznalt
mészkdpor is visszavezethetd az anyagkoérforgasba, és Ujra felhasznalhatd példaul a cementiparban,
ahelyett, hogy azt szennyezett szennyvizként kellene artalmatlanitani, mint a korabbi nedves
levalasztasi technoldgia esetében.

Atfogé digitalizacié

Az olyan innovativ technoldgiak mellett, mint a Heat Grid és az eRTO, az atfog6 digitalizacié is
hozzajarul az Uj debreceni festélizem magas szintl hatékonysagahoz. Példaul teljesen automatizalt,
vezetd nélklli AGV-k (Automated Guided Vehicles) szallitjdk a karosszéridkat a megfeleld
mUveletekhez. Ezenkivil automatizalt fellleti ellendrzést (Automated Surface Inspection, AOI)
alkalmaznak, amely mesterséges intelligenciat hasznal a festés mindségének ellendrzésére és az
utélagos megmunkalast igényld terliletek azonositasara. A festélizem tervezése ugyancsak virtualisan
tortént. Ez lehetdvé tette a szerkezeti tervezés virtualis tesztelését a tényleges épités megkezdése
elétt. A dolgozok el6zetes képzését szintén virtualisan tartottak.

A vallalat pozicioi irant érdekl6ddk a jelentkezéslket a karrieroldalon nyujthatjak be, ahol
folyamatosan elérhetdk a legfrissebb nyitott alldslehetéségek:
https://www.bmwgroup.jobs/hu/hu.html
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